\\ Phoenix Special D

s weldin
béhler by voesmlpw?e Elektroda s dvojim obalem (rutilovy+bazicky) , nelegovana

EN 1SO 2560-A EN ISO 2560-B AWS A5.1/ SFA-5.1 AWS A5.1M
E423B12H10 E4916 AU E7016 E4916

Elektroda s dvojim obalem s mimofadné dobrou svafitelnosti ve vSech polohach mimo spadové. Velmi koncentrovany oblouk pfedurcuje tuto
elektrodu pro svafovani v nucenych a omezené pfistupnych polohach. Velmi dobra svafitelnost kofenové vrstvy. Dobra svafitelnost i stfidavym
proudem. Nizky rozstfik, dobré odstrafiovani strusky, rovnoméma kresba svaru. Elektroda vhodna i pro malé transformatory.

Oceli do meze kluzu 420 MPa (60 ksi

§235JR-S355JR, S235J0-S355J0, S235J2-S355J2, S275N-S420N, S275M-S420M, P235GH-P355GH, P355N, P285NH-P420NH,
P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NB-L415NB, L245MB-L415MB, GE200-GE240

ASTM A 106 Gr. A, B, C; A 181 Gr. 60, 70; A 283 Gr. A, C; A 285 Gr. A, B, C; A414 Gr. A, B, C, D, E, F, G; A 501 Gr. B; A 516 Gr. 55, 60, 65,
70; A 573 Gr. 58, 65, 70; A 588 Gr. A, B; A 633 Gr. A, C, D; A 662 Gr. A, B, C; A 678 Gr. A, B; A 711 velikost 1013; API 5 L velikost B, X42,
X52, X56, X60.

c Si Mn
% hm. 0.06 0.65 1.05
u 440 (2 420) 550 (500 - 640) 28 (2 20) 170 50 (2 47)
s 400 520 28 170 50

u bez tepelného zpracovani, stav po svareni
s Zihani na odstranéni pnuti 580 °C /2 h / pec do 300 °C / vzduch

polarita DC+/AC Rozmér mm Svarovaci proud A
Oznaceni na elektrodé 7016 E 42 3 B 2,0 x 300 40-70
Presuseni 300°C/2h 2,5 x 350 60 - 90

3,2 x 350 95 - 150

3,2 x 450 95 - 150

4,0 x 450 140 - 190

5,0 x 450 190 - 250

TOV (10572), DB (10.138.12 ), LR, DNV, CE

Vsechny uvedené informace se zakladaji na soucasny a provéfovani. Pfesto nelze 1/101/2023
prijmout jakoukoliv odpovédnost za pouZiti a vyhrazujeme si moznost zmény. www.voestalpine.com/welding
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